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Kovoveé tlakové hadice




\/Seohecné informacie

Pouzitie hadic

Material hadic

Material opletenia

Polomer ohybu

Tepelna odolnost

Tlakova odolnost

Ochrany hadic

Tabulka pre koeficient k;

Kompletaz hadic

Viyrobné skisky

Kovové hadice st pruzné vinité kovové ,riry* vyrobené formovanim tenkych plechov z nekorodujicej ocele.

Pre zvySenie tlakovej odolnosti a mechanickej ochrany sa kovové hadice opletaju drotom z nekorodujicej ocele.
K hadiciam sa obojstranne privdraju zavitové, prirubové, privarovacie, pripadne Specidlne vykresom

alebo normou definované koncovky. Dizky hadic a kombindcia koncoviek st vzdy individuaine,

podla poZiadavky zakaznika.

Kovové tlakové hadice sa pouZivajd pre pruzné vedenia kvapalin a plynov na technologickych zariadeniach,
kde je poZadovand odolnost voci vysokym teplotdm média a vonkajSieho prostredia, odolnost voci chemicky
agresivnym médidm a chemickej agresivite prostredia a taktieZ na zariadeniach, kde je poZadovand vysokd
miera bezpe€nosti, spolahlivosti a Zivotnosti procesov.

V Standardnom prevedeni sa kovové hadice vyrabaju z nekorodujicej ocele AISI316L a AISI321.

Na zvySenie tlakovej odolnosti a mechanickej ochrany sa kovové hadice opletaju drotom z nekorodujicej ocele
akosti AISI304.

Polomery ohybu uvedeng v tabulkdch sa uddvaju od stredu ohybu po stred (os) hadice. Norma I1SO EN 10380
rozliSuje staticky a dynamicky polomer ohybu. Staticky polomer uruje jednorazovy ohyb, napr. pri umiestnenf
(montdzi) hadice. Dynamicky polomer sa vztahuje na opakovany ohyb.

Kovové hadice st v beznom vyhotoveni z nekorodujdcej ocele odolné v rozsahu tepldt -190 "C do 600 C .

Tlakova odolnost hadice je zavisld od typu hadice, svetlosti hadice, typu opletenia a prevddzkovej teploty média.
V pripade vy33ich prevadzkovych teplot v tepelnom rozmedzi 100 °C aZ do 600 “C sa maximalny pracovny tlak
pmax uddvany v tabulkdch jednotlivych typov hadic znizuje prisluSnym koeficientom kt, ktory zohladriuje
prevadzkov teplotu prepravovaného média alebo vonkajSiu teplotu a druh materidlu hadice. Dovoleny
prevadzkovy tlak pyoy=Pmax-kt

V pripade zvySeného rizika teplotného zataZenia od vonkajSieho prostredia, v pripade potreby chranit okolie
pred popdlenim a vSade tam kde moZe dojst k poSkodeniu vplyvom oteru doporucujeme hadice chranit
nasledovnymi ochranami

Pyrotex — rukav zo sklenych vidkien potiahnuty silikénovou gumou. Mé schopnost odoldvat rozstreknutému
liatemu kovu bez zanechania strusky. Prac. Teplota: do 260 ‘C nepretrZite, do 1090 ‘C na 20 minit,
do 1640 "C na 30 sekund

BB51 a BB52 — rukdvy z keramickych vidkien, ktoré st spevnené sklom (BB51) alebo inconelom (BB52),
¢0 zvySuje tepelné a mechanické vlastnosti. Prac. Teplota: BB51 — do 700 ‘C nepretrZite

CB30 — rukdv zo sklenych vidkien Prac. Teplota: do 550 ‘C nepretrZite.
Pozn. Blizsie informécie uvedené v kataldgu TEPELNO IZOLACNE MATERIALY.
Kovové Spiraly — kruhoveho prierezu (typ SK) alebo plochého prierezu (typ SP) vyrabané

z vysokokvalitného pruZzinového drotu chrdniace pred mechanickym poSkodenim. Spirdla musi byt nasadend
pred montdZou koncoviek.

c Material hadice

Teplota NEA] AISI316L

2200 do +20 i 1
50 0,94 0,93
100 0.86 0,83
150 0.76 0.72
200 0.73 0,66
250 0.70 0,62
300 0,67 0,59
350 0,65 0,56
400 0.63 0,55
450 0.61 0,53
500 0,60 0,51
550 0,59 0,50
600 057 0,50

Spolognost KOHAFLEX zabezpeCuje kompletdZ hadic vo svojej vyrobnej prevddzke. KompletdZ je vykondvand
zvaranim metédou TIG na Specidine] jednotiCelovej technoldgii s pouZitim primdmej aj sekunddrnej ochrany zvaru.
Hadica s koncovkami je vyrobend na zaklade poZiadavky zakaznika, ktory $pecifikuje dizku hadice a poZadovany
typ pripojenia. Kvalita vyroby je certifikovand v zmysle normy ISO 9001:2008.

Firma KOHAFLEX zabezpetuie:
-100% pneumaticku skusku na tesnost pretlakom vzduchu alebo dusika do tlaku 0,6 MPa
- hydraulicki skusku tlakovej odolnosti 1,5-ndsobkom maximaneho pracovného tlaku.



PARALLEL - K10 Kovova hadica PARALLEL — K10 je vytvorend skruzenim kovového pésu, ktory je zvareny mikroplazmou do tvaru

pozdizne zvarenej rtirky. Na rdrku sa formuje (tahd) hydraulickym tvdrnenim za studena paralelnd (prstencovd)

vina, ktord ddva hadici ohybnost a odolnost proti malym axidlnym pohybom (vibrdcidm).
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Neopletend (hold) hadica PARALLEL — K10

DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80 100
Vnttorny priemer (mm) 6,1 82 | 10,05 | 12,25 16,2 20,3 254 343 40,0 50,2 65,3 80,2 100
Vonkaj3i priemer (mm) 9,6 12,1 14,3 16,8 21,5 26,6 32,3 411 49,5 60,5 78,0 94,8 116,2
Tolerancia priemeru (mm) 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 0,4 0,4 0,5 0,5
Hmotnost (g/m) 71 81 94 100 182 268 354 478 678 888 1090 1700 1950
Polomer ohybu staticky (mm) 15 16 18 20 28 32 40 50 60 70 115 130 160
Polomer ohybu dynamicky (mm) 60 124 130 140 160 170 190 260 300 320 460 660 750
Max. pracovny tlak pri 20°C SF3 (bar) 18 13 9 7 5 3 2,5 2 2 1 05 0,5 0,5
Menovity tlak PN podfa EN ISO 10380, SF4 (bar) 20 16 10 10 6 4 25 2,5 2,5 05 05 05 05

Hadica PARALLEL — K10 s opletom z nekorodujticeho drotu — typ A

DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80 100
Vnutorny priemer (mm) 6,1 8,2 10,05 12,25 16,2 20,3 254 34,3 40,0 50,2 65,3 80,2 100
Vonkajsi priemer (mm) 10,7 13,6 15,6 18,3 23,8 28,6 34,3 43 52 62,4 81,2 94,8 119,4
Tolerancia priemeru (mm) 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 0,4 0,4 0,5 0,5
Hmotnost (g/m) 147 197 217 224 400 491 747 892 1382 1652 2480 3520 3940
Polomer ohybu staticky (mm) 25 32 38 45 58 70 85 105 130 160 200 240 290
Polomer ohybu dynamicky (mm) 60 124 130 140 160 170 190 260 300 320 460 660 750
Max. pracovny tlak pri 20°C SF3 (bar) 200 176 133 93 85 57 65 47 51 35 33 21 13
Menovity tlak PN podfa EN ISO 10380, SF4 (bar) 150 100 100 65 65 40 40 25 40 25 25 16 10

TYPY HADIC ‘



PARALLEL - K20 Kovovd hadica PARALLEL — K20, fazkd rada, je vytvorend skruzenim kovového pdsu, ktory je zvareny
mikroplazmou do tvaru pozdlZzne zvarenej rirky. Na rdrku sa formuje, hydraulickym tvdrnenim za studena
paralelnd (prstencovd) vina, ktord ddva hadici ohybnost a odolnost proti malym axidlnym pohybom (vibrédcidm).

Jm Jej tazka konstrukcia ju predurCuje pre pouZitie pre extrémne vysoke tlaky.
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Neopletend (hold) hadica PARALLEL — K20

DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Vnutorny priemer (mm) 58 75 10,3 12 16,2 20,3 254 34,3 40 50,2
Vonkaj3i priemer (mm) 9,5 12,2 14,6 17,1 215 26,6 32,3 41,1 49,5 60,5
Tolerancia priemeru (mm) 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,4 0,4
Polomer ohybu staticky (mm) 15 20 25 30 40 45 50 60 75 90
Polomer ohybu dynamicky (mm) 140 180 220 250 195 285 325 380 430 490
Max. pracovny tlak pri 20°C SF3 (bar) 67 67 33 33 33 8 8 5 3 3
Menovity tlak PN podfa EN ISO 10380, SF4 (bar) 50 50 25 25 25 6 6 4 25 25

Hadica PARALLEL — K20 s opletom z nekorodujticeho drotu - typ A

DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Vndtorny priemer (mm) 58 75 10,3 12 16,2 20,3 25,4 34,3 40 50,2
Vonkaji priemer (mm) 11,6 14,1 15,8 18,6 23,8 28,6 34,3 43,0 52,0 62,4
Tolerancia priemeru (mm) 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,4 0,4
Polomer ohybu staticky (mm) 25 32 38 45 58 70 85 105 130 160
Polomer ohybu dynamicky (mm) 140 180 220 250 195 285 325 380 430 490
Max. pracovny tlak pri 20°C SF3 (bar) 333 200 200 133 200 87 67 60 53 67
Menovity tlak PN podla EN ISO 10380, SF4 (bar) 250 150 150 100 150 65 50 45 40 50

Hadica PARALLEL — K20 s opletom z nekoroduijtceho drotu - typ B

DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Vndtorny priemer (mm) 58 7,5 10,3 12 16,2 20,3 25,4 34,3 40 50,2
Vonkajsi priemer (mm) 13,5 15,8 16,9 20,4 25,8 30,6 36,3 45,0 54,0 64,4
Tolerancia priemeru + (mm) 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,4 04
Polomer ohybu staticky (mm) 40 50 60 70 90 70 85 105 130 160
Polomer ohybu dynamicky (mm) 140 180 220 250 195 285 325 380 430 490
Max. pracovny tlak pri 20°C SF3 (bar) 333 333 267 267 267 133 133 87 87 87
Menovity tlak PN podla EN ISO 10380, SF4 (bar) 250 250 150 150 150 100 100 65 65 65
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Neopletend (hold) hadica DUQ

Kovové hadica DUO je vytvorend z naprofilovaného ocefového pasu elektrickym odporovym zvéranim. Ugelnym
tvarovanim a preloZenim naprofilovaného ocefového pdsu vznikd pri skruZovani (vinuti) hadice dvojitd stena
na obidvoch zvislych stendch a priehlbindch vin hadice. Na vrcholoch (obvode) je stena hadice trojitd, to ddva
hadici dobré mechanické vlastnosti. Jej pouZitie je osobitne vhodné pre najvysSie tlaky. Vyroba hadice je
chranend patentom. Hadica ma dobri odolnost voci vibrdcidm. Hadica odpoveda norme EN 1SO 10380.
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Menovita svetlost DN (mm) 5 6 8| 10| 12| 16| 20| 25| 32| 40| 50| 65| 80| 100 125 150| 175 200 250 300
Vntitorny priemer (mm) 52| 63| 81| 102| 122| 162| 20,2 | 252 | 32,3| 40,3| 50,3| 653| 80,4|100,4| 126| 151| 176] 201| 252| 302
Vonkajsi priemer (mm) 84| 95| 121|141 | 17| 21| 264 31,4| 40,7| 487| 61| 76| 93| 113| 140[1655| 191| 216 269 319
Tolerancia priemeru +/- (mm) 02| 02| 02| 02| 02| 02| 02| 02| 03| 03| 03| 03| 04| 04| 07| 07| 08/ 08 1 1
Hmotnost (g/m) 95| 110 | 185| 210| 275| 335| 580 | 650 | 1030 | 1200 | 2050 | 2450 | 3200 | 3900 | 5500| 6560| 7560| 8600|11400|13600
Polomer ohybu staticky (mm) 20| 25| 32| 38| 45| 58| 70| 85| 105| 130| 160| 200| 240| 290| 370| 470| 570| 700 860| 1120
Polomer ohybu dynamicky (mm) 75| 80| 100| 115| 125| 145| 170| 195| 300| 340| 390| 460| 520| 600| 720| 880| 1040| 1200| 1520| 1870
Max. pracovny tlak pri 20°C (bar) 8| 75| 65| 55 50 32| 25 2| 16| 16| 15| 15| 15| 15| 15| 14| 14| 14| 13| 13
Hadica DUO s opletom z nekorodujdceho drotu - typ A

Menovita svetlost DN (mm) 5/ 6| 8| 10| 12| 16| 20| 25| 32| 40| 50| 65 80| 100 125| 150| 175 200/ 250| 300
Vonkajsi priemer (mm) 99| 11| 136| 156| 185| 22,5 279| 334| 427| 50,7| 63| 78| 955|1155| 143|1685| 197| 223| 275| 325
Hmotnost (g/m) 175| 195| 320| 355| 440| 540| 730| 1030| 1570 1830| 2820| 3300| 5000| 5750| 7600 | 9100 |11000|12700|16100|19100
Polomer ohybu staticky (mm) 20| 25| 32| 38| 45/ 58| 70| 85| 105 130| 160| 200 240| 290| 370| 470| 570| 700 860| 1120
Polomer ohybu dynamicky (mm) 75| 80| 100| 115| 125 145 170| 195| 300| 340| 390| 460 520| 600| 820| 1050| 1400 1800| 2280| 2800
Max. pracovny tlak pri 20°C (bar) 200| 180| 150| 130| 110| 90| 80| 65| 55| 45 35/ 30 25 20| 15| 10| 8 6| 6| 4
Hadica DUO s opletom z nekorodujceho drotu - typ B

Menovita svetlost DN (mm) 5/ 6| 8| 10| 12| 16| 20| 25| 32| 40| 50| 65| 80| 100| 125| 150| 175 200 250| 300
Vonkajsi priemer (mm) 11,4 ] 125| 151| 17,1| 20| 24| 294| 354| 447| 52,7| 635| 785| 96| 116 146(171,5| 198 222 281| 331
Hmotnost (g/m) 260 | 280 | 460| 500| 610 750| 960| 1480| 2080 | 2400 | 3550 | 4100| 6400| 7300| 9800 11500 |14300|16500|20800|24700
Polomer ohybu staticky (mm) 20| 25| 32| 38| 45| 58/ 70| 85| 105| 130| 160| 200 240| 290 440| 550 670| 770| 1000| 1320
Polomer ohybu dynamicky (mm) 120 | 140| 165| 190| 210| 250| 285 325| 380| 430| 490| 580| 660| 750| 960| 1320| 1580| 2000| 2500| 3250
Max. pracovny tlak pri 20°C (bar) 270 | 250| 200| 175| 160| 130/ 110| 95| 80| 65| 55| 40| 35 30| 22| 20| 18] 15| 14| 12
Hadica DUO s opletom z nekorodujdceho drétu - typ C

Menovita svetlost DN (mm) 5/ 6| 8| 10| 12| 16| 20| 25| 32| 40| 50| 65| 80| 100| 125| 150| 175 200/ 250| 300
Vonkajsi priemer (mm) 374| 467| 547| 66| 81| 99| 119 147|1725

Hmotnost (g/m) 1950 | 2600 | 3000 | 4300 | 5000 | 7900 | 9600 12000 [14000

Polomer ohybu staticky (mm) 130 160| 180| 260| 300| 470| 570| 720| 840

Polomer ohybu dynamicky (mm) 325| 380| 430| 490| 580| 660| 750| 1050| 1560

Max. pracovny tlak pri 20°C (bar) 135| 115 95 80 60 50| 40 35 30

TYPY HADIC




PARALLEL Kovoyé hadica PARALLEL je vytvorend skruZovanim kovového pdsu, ktory je zvareny mikroplazmou do tvaru
pozdlZne zvarenej rirky. Na rirku sa formuje (tahd) hydraulickym tvdrmenim za studena paralelnd (prstencovd)
vina, ktord ddva hadici ohybnost a odolnost proti malym axidlnym pohybom (vibrdcidm). Je mozZné ju tieZ pouZzit

JM ako kompenzacné Cleny. Hadica odpovedd norme EN 1SO 10380.

o

i HNNHWH

23 ‘ r

Neopletend (hold) hadica PARALLEL

Menovitd svetlost DN (mm) 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80| 100| 125 150| 200| 250| 300
Vndtorny priemer (mm) 106| 129| 157| 198| 258| 330| 400| 516| 666| 766| 103,0| 127,5| 151,5| 200,0 | 250,0 | 300,0
Vonkajsf priemer (mm) 16,1 193| 237| 288| 345| 437| 520| 655| 854| 975| 1250| 151,5| 177,0| 227,0| 282,0| 335,0
Tolerancia priemeru +/- (mm) 0,3 0,3 0,4 0,4 0,4 0,4 0,5 0,5 0,6 0,6 1,0 1,0 1,0 1,6 1,6 2,0
Hmotnost (g/m) 150 160 250 250 380 420 700 880 | 1250 | 1750| 2100| 3250 | 4000| 7300 | 9200 | 12700
Polomer ohybu staticky (mm) 35 35 45 55 70 80 100 130 175 200 250| 325| 375| 260| 340| 420
Polomer ohybu dynamicky (mm) 125| 140 190| 215 250| 270| 320| 360| 450| 500| 600| 750| 850| 950| 1200| 1600
Max. pracovny tlak pri 20°C (bar) 5 5 4 3 3 3 2 1 1 1 1 1 0,8 0,8 0,6 0,5

Hadica PARALLEL s opletom z nekorodujticeho drotu - typ A

Menovitd svetlost DN (mm) 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 | 200 | 250 | 300
Vonkajsi priemer (mm) 175 | 20,8 | 252 | 30,3 | 36,0 | 457 | 54,0 | 675 | 87,9 | 100,0 | 128,0 | 154,5 | 180,0 | 232,0 | 287,0 | 340,0
Hmotnost (g/m) 300 | 320 | 500 | 530 | 750 | 950 | 1350 | 1600 | 2600 | 3200 | 4400 | 5750 | 6900 |11000 |13500 |17600
Polomer ohybu staticky (mm) 35 35 45 55 70 80 100 130 175 200 250 | 325 | 375 | 260 | 340 | 420
Polomer ohybu dynamicky (mm) 190 210 285 310 375 405 480 550 675 750 920 | 1160 | 1320 | 1400 | 1650 | 1750
Max. pracovny tlak pri 20°C (bar) 75 70 65 50 40 35 30 25 20 18 14 | 125 10 6| 35 2

Hadica PARALLEL s opletom z nekorodujticeho drotu - typ B

Menovitd svetlost DN (mm) 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 | 200 | 250 | 300
Vonkajsf priemer (mm) 190 | 223 | 26,7 | 318 | 374 | 47,7 | 56,0 | 69,5 | 90,4 | 102,5 130 | 157,5 | 183,0 | 237,0 | 292,0 | 345,0
Hmotnost (g/m) 450 | 480 | 750 | 800 | 1150 | 1500 | 2000 | 2350 | 4000 | 4700 | 6700 | 8300 | 9800 |15000 |17800 |23000
Polomer ohybu staticky (mm) 35 35 45 55 70 80 100 130 175 200 250 | 325 | 375 | 260 | 340 | 420
Polomer ohybu dynamicky (mm) 205 225 305 330 382 415 490 570 685 770 960 | 1200 | 1400 | 1600 | 1750 | 2300
Max. pracovny tlak pri 20°C (bar) 105 | 100 90 75 60 50 40 32 25 22 20 18 15 9 5 3




§tandardnv sortiment Vyhodou celokovovych hadic je, Ze zvdranim alebo spdjkovanim koncoviek mozno vytvorit spolahlivé, tesné

koncoviek a proti tlakovym namahaniam odolné, Cisté kovové spojenie bez organickych tesneni. Pre zniZenie ohybového
namdhania hadice bezprostredne za miestom spojenia (zvaru) sa pouZivaju kovové ochranné objimky. V tychto
objimkach su zvarené konce hadic s ochrannym opletenim a koncovkami.

DiZky objimok
DN 5 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300
EH 8 8 10 10 12 12 14 14 17 17 20 20 25 25 30 30 40 40 50 50

Tolerancia celkovej Tolerancia celkovej dizky hadice sa pohybuije v hraniciach toleranéného pofa -1% do +3%.

diZzky hadice

Pevna koncovka Sesthranna, Rurkovy kuZelovy zdvit podla STN EN 10226

vonkajsi zavit
Typ koncovky Material Dovolena Spdsob pripojenia hadica - koncovka

prevadzkova teplota
AA1 uhlikovd ocel 300 C zvdranie v ochrannej atmosfére Ar
AA 3 nekorodujtica ocel 550 C zvdranie v ochrannej atmosfére Ar
5‘ DN (mm) 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50

Zavit R” 1/4 1/4 3/8 1/2 1/2 3/4 1 G 12 2
s (mm) 14 14 17 22 22 27 36 46 50 65
h (mm) 28 30 31 34 34 36 40 42 44 52
PN (bar) to 120 'C 100 63

Pevna koncovka Rurkovy valcovy zdvit podla STN EN 10226

Sesthranna,

ijtomv zavit Typ koncovky Materidl Dovolend Spasob pripojenia hadica - koncovka

prevadzkova teplota

BA1 uhlikové ocel 300°C zvéranie v ochrannej atmosfére Ar
BA3 nekorodujtica ocel 550 'C zvéranie v ochrannej atmosfére Ar
DN (mm) 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Zavit Rp” 1/4 1/4 3/8 1/2 1/2 3/4 1 1" 1" 2
s (mm) 17 17 22 27 27 32 41 50 55 65
h (mm) 25 25 25 29 29 32 36 38 40 44
PN (bar) do 120 C 100 63

STANDARDNY SORTIMENT KONCOVIEK



Koncovka s plochym
tesnenim
a presuvnou maticou

Koncovka s gulovou tesniacou
plochou a presuvnou maticou

zavit
Di

\

|

Skrutkovatelna koncovka,
vnitorny zavit

Sesthrannd matica, vnutorny rdrkovy zdvit podfa STN 01 4033

Typ koncovky

Materidl

Dovolend
prevadzkova teplota

Spdsob pripojenia hadica - koncovka

CA1 uhlikovd ocel 300 C zvdranie v ochrannej atmosfére Ar

CA3 nekorodujtica ocel 550 C zvéranie v ochrannej atmosfére Ar

DN (mm) 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Z4vit G” 1/4 3/8 172 5/8 3/4 1 1 1" 1 AN
s (mm) 17 22 27 27 32 41 50 55 60 70
h (mm) 18 18 18 22 22 22 24 24 26 26
PN (bar) to 120 'C 100 63 40

CB - Sesthrannd matica, vnitorny rirkovy zdvit podla 1SO 228/1
CC - Sesthrannd matica, vnitorny metricky zavit podla DIN 3870 - rada LL

Typ koncovky Material Dovolend Spdsob pripojenia - koncovka

prevadzkova

teplota

CB1 cC1 uhlikovd ocel 300C zvar. v ochr. atmosfére Ar
CB3 CC3 nekorodujtica ocel 550C zvér. v ochr. atmosfére Ar
DN (mm) 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Zavit G" pri CB 1/4 3/8 172 5/8 3/4 1 11/4 11/2 13/4 21/4
ZavitM pri CC M14x1,5 | M16x1,5 | M18x1,5 | M22x1,5 | M26x1,5 | M30x1,5 | M38x1,5 | M45x1,5 | M52x1,5 | M65x1,5
s(mm) 17 22 27 27 3?2 4 50 55 60 70
h(mm) 23 23 23 25 25 28 30 30 33 36
PN (bar) pri 120C 100 63

V pripade poZiadavky je mozné pouZit koncovky s O-krizkom a 24" kuzelom uvedené v katalégu hydraulickych

hadic, typ M10 (DKOL), M20 (DKOS).

Sesthranné zdvitové spojenie s plochym tesnenim, vndtorny rdrkovy zdvit podfa STN EN 10226

Typ koncovky Material Dovolend Sposob pripojenia hadica - koncovka
prevadzkova teplota

Fitting presuvnd matica

temperovand
DA1 liatina priamy natrubok 300°C zvéranie v ochrannej atmosfére Ar

uhlikové ocel operny natrubok
DA3 nekorodujtica ocel 550 C zvdranie v ochrannej atmosfére Ar
DN (mm) 8 10 16 20 25 32 40 50 65 80
Zavit G” 1/4 3/8 172 3/4 1 1" 1" 2 22 3
h (mm) 47 51 56 60 66 71 77 81 99 108
| (mm) 26 28 31 33 36 38 41 46 56 57
s (mm) 32 36 46 50 55 70 75 90 110 130
S¢(mm) 19 22 27 32 38 47 56 66 83 96
Sy(mm) 17 19 24 30 36 46 50 60 80 90
PN (bar) do 120°C 25 25 25 25 16 16 16 16 16 16
PN (bar) do 300°C 20 20 20 20 13 13 13 13 13 13




Skrutkovatelna koncovka,
vniitorny zavit

Skrutkovatelna koncovka,
vonkajSi zavit

Privarovaci natrubok

Sesthranné zavitové spojenie s kuzefovou tesniacou plochou 24,

rdrkovy valcovy zdvit podfa STN EN 10226

Typ koncovky Material Dovolena Spdsob pripojenia hadica - koncovka
prevadzkova teplota

EA1 uhlikové ocel 300°C zvéranie v ochrannej atmosfére Ar

EA3 nekorodujtica ocel 550 'C zvéranie v ochrannej atmosfére Ar

DN (mm) 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50

Zavit Rp” 1/4 1/4 3/8 172 172 3/4 1 1 1" 2

h (mm) 42 43 45 51 51 57 62 68 il 79

| (mm) 23 23 24 25 25 28 30 34 36 39

s (mm) 17 19 22 27 32 36 4 50 60 70

s (mm) 17 17 22 24 27 32 4 46 55 65

PN (bar) do 120 'C 100 63

Sesthranné zavitové spojenie s kuzefovou tesniacou plochou 24,
rdrkovy kuZefovy zivit podia STN EN 10226

Typ koncovky

Materiél

Dovolend
prevédzkova teplota

Sposob pripojenia hadica - koncovka

GA1 uhlikova ocel 300°C zvdranie v ochrannej atmosfére Ar

GA3 nekorodujtica ocel 550 C zvdranie v ochrannej atmosfére Ar

DN (mm) 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50

Zavit R” 1/4 1/4 3/8 172 172 3/4 1 1 1" 2

h (mm) 4 43 45 52 52 59 65 72 73 84

| (mm) 23 23 24 25 25 28 30 34 36 39

s1 (mm) 17 19 22 27 32 36 4 50 60 70

So (mm) 17 17 19 24 27 32 4 46 55 65

PN (bar) do 120 C 100 63

Typ koncovky Material Dovolend Spodsob pripojenia hadica - koncovka
prevadzkova teplota

FA1 uhlikové ocel 300°C zvéranie v ochrannej atmosfére Ar

FA3 nekorodujtica ocel 550 C zvéranie v ochrannej atmosfére Ar

DN (mm) 10 16 20 25 32 40 50 65 80

D1 (mm) 14 20 25 30 38 45 57 76 89

Do (mm) 10 16 20 25 33 40 50 67 80

h (mm) 50 50 54 54 56 56 60 60 70

PN (bar) 100 63 40

STANDARDNY SORTIMENT KONCOVIEK




Rychlospojky KAMLOK

Koncovka KAMLOK - vsuvka
typ HA 3

DN

Koncovka KAMLOK - rychlospojka
typ HD 3

KAMLOK Typ A

KAMLOK Typ DC

St asymetrické spojky pouZivané na spdjanie hadic, potrubf a pevnych instalatnych miest cisterien. Sa vyrabané
podla normy A-A59326A (predtym Mil-C-27487). Tlakova odolnost je Standardne 16 bar, pre Specidine aplikdcie

moZzu byt dodané s odolnostou do 60 bar.

Typ koncovky

Material

Dovolend prevadzkova

Spdsob pripojenia - koncovka

teplota

HA 3 Nekorodujtica ocel 200C zvdr. v ochr. atmosfére Ar
DN (mm) 12 16 20 25 32 40 50 65 80 100
h (mm) 48 56 56 72 80 84 88 100 106 114
Typ koncovky Material Dovulelﬁéllzlei\;a'dzkova' Sposob pripojenia - koncovka

Nekorodujtica ocel .

Tesnenie NBR 120°c
HD 3 zvér. v ochr. atmosfére Ar

Nekorodujtica ocel 200°C

Tesnenie VITON (na poZiadanie)
DN (mm) 12 16 20 25 32 40 50 65 80 100
h (mm) 30 30 32 32 32 34 36 36 40 50

KAMLOK Typ D

KAMLOK Typ DP

=
=

KAMLOK Typ F KAMLOK Typ B

KAMLOK Typ SW-D

¢D

T

KAMLOK Typ SW-A




Prirubové armatiiry
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Sposob pripojenia
hadica - koncovka

Typ koncovky Materidl Dovolend
prevadzkova teplota
PP 1 uhlikové ocel 450 C
Pevna priruba
PP 3 nekorodujtica ocel 550 C
volnd priruba uhlikové ocel
VP 1 450 C
Volna priruba natrubok uhlikové ocel
s privarovacim
nétrubkom volna priruba
VP 3 nekorod. ocel 550 C
nétrubok

zvéranie
v ochrannej
atmosfére Ar

Pripojovacie rozmery prirub podfa STN EN 1092-1 - rozsah tlakov PN 2,5 a7 PN 100

Typ PP + VP, spolotné rozmery pre tlaky PN 2,5 a7 PN 100

DN (mm) 10| 16| 20| 25| 32| 40| 50| 65| 80| 100| 125| 150 | 200 | 250 | 300
f (mm) 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 31 3| 4
z (mm) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 31 3| 4
h (mm) 52| 52| 57| 57| 59| 59| 65| 65| 75| 75| 75| 85| 85| 100|120
Typ PP + VP, rozmery pre tlaky PN 2,5 a PN 6 pre vSetky DN 10 a7 300
DN (mm) 10| 16| 20| 25| 32| 40| 50| 65| 80| 100| 125| 150 | 200 | 250 | 300
D; (mm) 75| 80| 90| 100| 120| 130| 140| 160| 190 | 210| 240 | 265| 320 | 375 | 440
D, (mm) 50| 55| 65| 75| 90| 100| 110| 130| 150 | 170 | 200 | 225| 280 | 335 | 395
D3 (mm) 35( 40| 50| 60| 70| 80| 90| 110| 128| 148| 178 | 202 | 258 | 312 | 365
a (mm) 10| 10| 10| 12| 12| 12| 12| 12| 14| 14| 14| 14| 16| 20| 24
a;(mm) 12| 12| 14| 14| 14| 16| 16| 16| 18| 18| 20| 20| 22| 22| 24
b (mm) 10| 10| 10| 10| 10| 10| 12| 12| 14| 14| 14| 14| 16| 18| 18
i 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8| 12| 12
d (mm) 1) 11| 1| 1| 14| 14| 14| 14| 18| 18| 18| 18| 18| 18| 22
Typ PP + VP
tlak PN 10 pre DN 10 a7 250
tlak PN 16 pre DN 10 a7z 150
DN (mm) 10| 16| 20| 25| 32| 40| 50| 65| 80| 100| 125| 150 | 200 | 250 | 300
D; (mm) 90| 95| 105| 115| 140| 150| 165| 185| 200 | 220 | 250 | 285| 340 | 395
D, (mm) 60| 65| 75| 85| 100| 110| 125| 145| 160 | 180 | 210 | 240 | 295 | 350
Dg (mm) 42| 47| 58| 68| 78| 88| 102| 122| 133| 158| 184 | 212| 268 | 320
a (mm) 14| 14| 14| 16| 16| 16| 16| 16| 18| 18| 18| 18| 20| 24
a; (mm) 14| 14| 16| 16| 16| 18| 20| 20| 22| 24| 26| 26| 26| 26
b (mm) 10| 10| 12| 12| 12| 12| 14| 14| 16| 16| 18| 18| 20| 20
i 4 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8| 12
d (mm) 14| 14| 14| 14| 18| 18| 18| 18| 18| 18| 18| 22| 22| 22

STANDARDNY SORTIMENT KONCOVIEK




Typ PP + VP

tlak PN 25 pre DN 10 a7 100
tlak PN 40 pre DN 10 a7 80
DN (mm) 10 16 20 25 32 40 50 65 80| 100 | 125| 150 | 200 | 250 | 300
Dy (mm) 90 95| 105| 115| 140| 150 | 165| 185| 200 | 235
D, (mm) 60 65 75 85| 100| 110| 125| 145| 160 | 190
D3 (mm) 42 47 58 68 78 88| 102| 122 | 133| 158
a (mm) 16 16 16 18 18 18 20 22 24 24
a;(mm) 16 16 18 18 18 18 20 22 24 24
b (mm) 12 12 14 14 14 14 16 16 18 18
i 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8
d (mm) 14 14 14 14 18 18 18 18 18 22
Typ PP + VP
tlak PN 63 pre DN 10 a7 50
tlak PN 100 pre DN 10 a7 25
DN (mm) 10 16 20 25 32 40 50 65 80| 100| 125| 150 | 200 | 250 | 300
D; (mm) 100 105 140 170 180
D, (mm) 70 75 100 125| 135
D3 (mm) 42 47 68 88| 102
a (mm) 20 20 22 22 24
a{(mm) 22 22 24 24 26
b (mm) 14 14 16 16 18
i 4 4 4 4 4
d (mm) 14 14 18 22 22
Typ koncovky Material Dovolend Spdsob pripojenia
prevadzkova teplota| hadica - koncovka
lemovy kriZzok | nekorodujtica ocel 550 C
LP1
volnd priruba uhlikova ocel 450 °C
L lemovy kriZzok | nekorodujtica ocel 550 C S
Volna priruba zvdranie
s lemovym LP 2 v ochrannej
kriizkom volnd priruba galvanicky pozink. ocel 450 °C atmosfére Ar
lemovy kruZok
LP3 nekorodujudca ocel 550 °C
volnd priruba
Typ LP, spolocné rozmery pre tlaky PN 2,5 az PN 16
DN (mm) 10 16 20 25 32 40 50 65 80| 100 | 125| 150 | 200 | 250 | 300
h (mm) 10 12 14 17 18 20 23 26 28 28 28| 31| 37
s (mm) 15 15| 15 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3

Ostatné rozmery st zhodné s rozmermi prirubovych koncoviek VP

Pre tlaky PN 2,5 a7 PN 100 platia uvedené rozmery prirub v prevedni:

- hrubd tesniaca lista
- hladkd tesniaca lista

- STN EN 1092-1 typ B1 a B2
- STN EN 1092-1 typ A




Nestandardné koncovky

Specifikacia dopytu

MontaZne predpisy
pre kovové ohyhné
hadice

Pre tlaky PN 10 aZ PN 100 je moZné na poZiadanie zdkaznika upravit tesniace plochy prirub v prevedn:

- nakruzok -STNEN 1092-1 typ E
- vykruzok - STNEN 1092-1 typ F
- pero - STN EN 1092-1typ C
- drazka - STNEN 1092-1typ D

Pripojovacie rozmery podla STN 13 1160 st zhodné s normou DIN 2501 pre tlaky:

PN 25 PN 6 v celom rozsahu priemerov DN 10 to 300
PN 10; PN 16 do priemeru DN 65
PN 25: PN 40 do priemeru DN 65
PN 63 do priemeru DN 25
PN 100 iba priemer DN 25

Po dohode s vyrobcom je mozZné vyrobit hadice so Specidinym vyhotovenim koncoviek,
podla poZiadavky zdkaznika.

V objedndvke musia byt uvedené tieto ldaje:

- menovité svetlost DN

- celkovd dizka hadice s koncovkami
- poCet kusov

- typ koncoviek (pripojovaci rozmer)
- druh prepravovaného média

- maximdlny prevadzkovy tlak

- maximdlna prevddzkovd teplota

- druh a velkost pohybu hadice

Priklad objednavky:

Objedndvame 6 ks hadic, svetlost 25 mm, koncovky CA1/PP1, pripojovaci rozmer koncovky PP1 podfa PN 40,
celkovd dlzka hadice 1.500 mm, max. prevddzkovy tlak 3 MPa, max. prevddzkova teplota 150°C, prepravované
médium - vodnd para, druh pohybu - vibrécie.

Zivotnost kovowych hadic v znagnej miere zdvisi od ich sprdvnej montaZe. Vo vaSine pripadov, v ktorych sa
kovové hadice neosvedCili a boli zdrojom pordch, bola priinou tychto pordch nespravna montdZz a ich
aplikovanie.

Vo vdcSine mozno docielit déelnou zmenou montdZe (napr. pouZitim pevnych obltikov) flexibilnych hadic velmi
dobré vysledky.

je to moZné eliminovat spravnou montazou. Velky vyznam md aj volba spravnej dizky hadice.

Dalej st $kodlivé striedavé pohyby a namahania v ohybe v blizkosti koncoviek. Hadica by sa nemala ohybat hned
za miestom pripojenia. Dole7ité je, aby kovovd hadica bola namontovand volne bez predpdtia. Z uvedeného
dbvodu by aspori na jednom konci mala byt hadica pripevnend prievieCnou maticou alebo oto€nou prirubou.

Z funkéného hladiska a Cinnosti ohybnej hadice vyplyva, Ze tdto hadica je Casto ovela viac namdhand ako
ktordkolvek ind Cast stroja.

PretoZe poZiadavky kladené na kovové hadice su stéle rozdielne, odporti€ame vdm informovat nds pomocou
naCrtku alebo obrdzku o umiestneni a pouZiti hadice. Na zdklade tychto informdcii vdm moZeme navrhnt
optimdine umiestnenie a typ hadice podla vaSich poziadaviek.

Nasledovné vyobrazenia ozrejmuju niekolko v praxi sa ¢asto vyskytujdcich nespravnych spdsobov aplikovania
hadic a priklady ich spravnej aplikdcie s odstranenim nedostatkov.

Pri urCovani polomeru ohybu musia byt zohladnené pravidld a ustanovenia normy EN I1SO 10380 pre pohyblivé
vinovcové hadice. Pri dimenzovani montaZnych dispozicii platia preto tieto ustanovenia normy EN 1SO 10380,
najma:

- predpisy pre typovi skisku
- definovanie Zivotnosti
- odolnost proti tlakovym namdhaniam pri zvySengj teplote

MONTAZNE PREDPISY



Pravidla pre vypocet dl'iky 90" - uhol pri jednoduchom ohybe a pri malych pohyboch

celokovovych hadic

Celk. dizka TL =2r+2(h+2EH)
DiZka strany a =1215r+h+2EH
r = polomer ohybu pri jednoduchom ohybe
h = diZka armatdry (pozri “Standardné koncovky”)
EH = di7ka objimky (pozri “Standardné koncovky”)
a = df7ka strany

! L = celkovd dizka hadice

| 4

R 180 * - uhol pri vertikdlnom pohybe

Celk. dizka TL =4r+05s +2(h + 3EH)
h, =1,43r+0,5s + h+ 3EH
h, =143r+h+3EH
r = dynamicky polomer ohybu (tab. jednotlivych typov hadic)
h = di7ka armatury
EH = diZka objimky
S =zdvih hadice
h, =max. vySka pre 180 " uhol
h, =min. vySka pre 180 " uhol
TL = celkova dizka hadice

Pri tlmeni bognej roztaznosti

L =208

TL =L +2(h+EH)

FL =VL2-S2 4 2(h+EH)

L = (itinnd diZka hadice

TL = celkovd dizka hadice

EL = zéstavbovd dizka hadice

r = dynamicky polomer ohybu

S =Dbodny pohyb od stredu osi (maximalne vak 25% z dynamického polomeru ohybu)
h = di7ka aramtdry (pozri Standardné koncovky)

EH = diZka objimky (pozri Standardné koncovky)

180 " - uhol pri laterdinom pohybe

Celk. dizka TL =4r+1,57s + 2(h + 3EH)

hy =1,43r+0,785s + h + 3EH

h, =1,43r+0,5s + h + 3EH

r = dynamicky polomer ohybu (tab. jednotlivych typov hadic)
h = df7ka armatdry

EH = di#ka objimky

S = posun hadice

h, =max. vySka pre 180 " uhol

h, =min. vySka pre 180 " uhol

TL = celkova dizka hadice

V pripade potreby ndvrhu hadic pre inu aplikaciu kontaktujte prosim technické oddelenie Kohaflex a Ziadajte navrh optimélnej kon$trukcie hadic.




Nespravne Spravne
Prili$ silné namahanie Pri pouZiti pevného potrubia Obr. 1
v ohybe smeruje priamo dole
bezprostredne
za pripojom
Prili§ silné namdhanie Naméhanie v ohybe sa prenesie Obr. 2
ohybom bezprostredne len na strednu Cast hadice pri
za miestom ohybu pouZiti pevnych obldkov
pred pripojmi hadice
Ako v pripade obr. 2 Ako v pripade obr. 2 Obr. 3
Striedavé ohybové Ziadne premenlivé ohybanie a malé Obr. 4
namahanie a prili§ silné ohnutie namahanie bezprostredne
bezprostredne na pripojoch za pripojmi pri poZiti
pevnych oblikov
Striedavé ohybové Pri pouZitich tuhych oblikov Obr. 5
namdhanie a prili§ intenzivne odpadaju striedavé pohyby
ohybanie pripojov hadic a naméhania v ohybe
Nepriaznivé PouZitie stiasne sa pohybuijucej Obr. 6
torzné pohyby nosnej kladky odstrariuje
a torzné namdhanie striedavé pohyby a toéné namdhania
Prili§ velké naméhanie . ZniZenie naméhania v ohybe Obr. 7
v ohybe g} N na pripustnd mieru
Stocend hadica sa Vlyrovndvanie hadice Obr. 8
v Ziadnom pripade odkricanim
nema vyrovnat tahom 20 zvinutej polohy
za jeden koniec
Torzné naméhanie ) Odstrénenie torzie Obr. 9
a prili§ silny ohyb priamo : cing {— a priaznivé namdhanie
za lavym pripojom \cmlimmw: v ohybe pri pouZiti tuhych obltikov
- |
Torzné namédhanie V tych pripadoch, Obr. 10
ked nemozno odstranit torzné namdhanie,
treba pouZit otoéné spojky,
ktoré zachytdvaju torzné namahanie,
takZe hadica bude naméhand len v ohybe
Torzné namahanie, Odstrdnenie namahania Obr. 11

pretoZe obidva pripoje
nie su v jednej osi

pouZitim tuhého
dvojitého oblika
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