W

\\\
42
N

H
U,
%
2

Kovoveé tlakové hadice
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VSeobecne

Pouzitie hadic

Material hadic

Material opletenia

Polomer ohybu

Zivotnost

Typové skiSky

Skuska ohybom

F

Spolotnost KOHAFLEX bola zaloZend v roku 1992.

Predmetom €innosti je vyroba celokovovych tlakovych hadic z nekorodujtcej ocele, vinovcovych kompenzétorov,
hydraulickych, vysokotlakovych, plastovych a PTFE hadic. Obchodna €innost je zamerand na predaj priemysel-
nych gumenych a plastovych hadic, gumenych a tkaninovych kompenzdtorov, armatur, tepelno - izolatnych tkanin
a tesniacich prvkov. Spoloénost KOHAFLEX vykondva inZiniersku ¢innost v oblasti kompenzdcie potrubnych
rozvodov, aplikdcii hadic a inych nami pondkanych vyrobkov.

Vlyrobky spolocnosti KOHAFLEX st certifikované slovenskymi Statnymi skdSobriami.

0d roku 2002 ma spolocnost certifikovany systém riadenia kvality podla 0S| 9001:2000

Rychly vyvoj priemyslu kladie na kvalitu a spofahlivost strojov a inStalatného materidlu stale vy3Sie poZiadavky.
Vykony, teploty a tlaky pretekajdcich médif sa zvySuju, materidl hadic je namdhany na najvysSiu pristupnd medzu.
ZvySujlica sa vyroba a automatizdcia nepripustaju vypadky vo vyrobe, preto sa na strojoch pozaduju prevadzkovo
spolahlivé hadicové spojenia s dlhou Zivotnostou. Z uvedeného hfadiska sd najvhodnejSie kovové flexibilné
hadice.

Kovové tlakové hadice sa pouZivaju ako pohyblivé vedenia kvapalnych a plynnych médii vSade tam, kde sa
vyZaduje absolitna tesnost, vysoké prevddzkové tlaky za sucasného tepelného ( max. 600 C ) a dynamického
namdahania. Dynamické namahanie moze byt vo forme vibrdcif, pravidelnych pohybov alebo tepelnych dilatdcir.
Priklady pouZitia: pohyblivé privody vodnej pary, preprava chemicky agresivnych médif (kyseliny, ldhy), pripadne
vedenia v chemicky agresivnych prostriedkoch, preprava horlavych kvapalin a plynov, vedenia v potravindrskom
a farmaceutickom priemysle, vakuové hadice, dilatacné a protivibracné medzikusy atd.

V zdkladnom vyhotovenf sd hadice vyrobené z nekorodujticej ocele AISI 321 (WNr 1.4541) (ISO 15) chemickym
zloZenim zodpoveda podla STN akosti 17 247, 17 248.

Specidlne vyhotovenie pre korozivne médid ocel AISI 316L (WNr 1.4435) (IS0 19) alebo AISI 316 Ti (WNr 1.4571)
chemickym zloZenim zodpoveda podfa STN 17 348.

Toto vyhotovenie treba osobitne uviest v objedndvke.

Na zvySenie tlakovej odolnosti a mechanickej ochrany sa kovové hadice opletaju drétom z nekorodujdcej ocele
akosti AISI 304 (IS0 10), chemickym zloZenim zodpovedd podfa STN oceli akosti 17 240.

Polomery ohybu uvedené v tabulkdch sa uddvaju od stredu ohybu po stred (os) hadice. Norma ISO rozliSuje sta-
ticky a dynamicky polomer ohybu. Staticky polomer ur€uje jednorazovy ohyb, teda napr. pri umiestneni (montdzi)
hadice. Dynamicky polomer sa vztahuje na opakovany ohyb.

Pod pojmom Zivotnost sa rozumie pocet pohybovych cyklov aZ po netesnost hadice, alebo sa tesnost hadice znizi,
pripadne sa zmenf tvar ohybu hadice oproti pdvodnému ohybu +/-20 %.

Hodnoty uvedené v tabulkdch su potvrdené skiiskami podfa normy ISO v nasledovnom rozsahu:

Beztlakova skuSka podfa vedfajSieho obrédzku. SkaSobnd vzorka je ohyband okolo kruhového profilu, ktorého
priemer je rovny dvojndsobnému statickému polomeru ohybu, a to tak, aby priliehal na povrch profilu, okolo
ktorého je ohybany. SkiiSobnd vzorka ma vydrZat 10 ohybov z vystretej (rovnej) polohy aZ po zahnutie bez posko-
denia. Potom nasleduje tlakovd skuska.
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Pretlakova skiiska

Unavova skiska

Vyrobné skisky

Tepelna odolnost

Tabulka pre koeficient k;

Skuiska tlakovou vodou pri teplote miestnosti. Priamy kus hadice s dizkou 10-nasobku menovitého priemeru DN, nie
v3ak kratSou ako 500 mm, je namahany zvySujticim sa tlakom vody aZ do objavenia netesnosti. Tento tlak nesmie byt
mensi ako Stvorndsobok pripustného tlaku podfa tabuliek hadic.

Skusky pri teplote miestnosti a pripustnej hodnote tlaku podla tabuliek. Pohyby hadice podla vedlajSieho obrazku.
Vzdialenost osi zodpovedd dvojndsobku dynamického polomeru ohybu. Frekvencia pohybov je 5 - 30 zdvihov za
minutu.

Zdvih zodpovedd 8-ndsobku menovitého DN, minimalne viak 250 mm. Podet skiiSobnych zdvihov je 40 000
a skuSobnd vzorka vyhovuije vtedy, ked bude vyhovovat ndslednej tlakove] skiiske a polomer ohybu sa pocas
skusky nezmeni o viac ako +/-20 %.

Firma KOHAFLEX zabezpetuije:

- 100% pneumaticku skusku na tesnost pretlakom vzduchu alebo dusika do tlaku 0,6 MPa
- hydraulicku skisku tlakovej odolnosti 1,5-ndsobkom menovitého tlaku

- skuSku na tesnost héliom (treba osobitne objednat)

Kovové hadice su v beznom vyhotoveni z nekorodujticej ocele odolné v rozsahu teplot -196 C do 600 “C.
V pripade vy3Sich prevddzkovych teplot v tepelnom rozmedzi 100 'C aZ do 600 "C sa menovity tlak PN uddvany
v tabulkdch jednotlivych typov hadic znizuje prisluSnym koeficientom k;, ktory zohladriuje prevddzkovi teplotu
prepravovaného média alebo vonkajSiu teplotu a druh materidlu hadice.

Dovoleny prevédzkovy tlak pgq, = PNk

Tlakovy koeficient k;

Teplota ('C) Materdl hadice

AISI 321 AISI 316 L AISI 316 Ti
20 1 1 1
100 0,83 0,83 0,88
150 0,75 0,76 0,84
200 0,69 0,69 0,8
250 0,65 0,65 0,75
300 0,62 0,61 0,69
350 0,59 0,58 0,67
400 0,58 0,56 0,64
450 0,57 0,54 0,63
500 0,56 0,53 0,61
550 0,53 0,52 0,61
600 0,34 0,44 0,58
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PARALLEL - K10 Kovovd hadica PARALLEL — K10 je wytvarend skruZovanim kovového pasu, Mory je avareny mikroplazmou
do Waru pozdiine zvarenej nirky. Na nirku sa formuje (fahd) hydraulickym tvdrnenim za studena paralelnd

i

|]|

!

U

Meopletend (hold) hadica PARALLEL — K10

O 5] 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Vnitormy priemer (mm) 61 82 1005 12,25 162 203 254 M3 400 502
Vonkaji priemer (mm) 96 121 14,3 168 215 266 23 M1 485 605
Tolerancia prigmeru £ (mm) 02 02 0z 02 02 02 02 03 03 04
Hmuatnost (a/m) m 31 oy 100 132 263 394 473 673 643
Polomer ohybu staticky (mm) 15 16 18 0 23 32 40 50 ] 70
Polomer ohybu dynamickf (mm a0 124 130 140 160 170 190 260 300 320
Menowity tlak PN (bar) 24 17 12 9 [ 35 3 25 25 18
Wyjrobné dizky (m) 10-100 10-100 10-100 10-100 10-100 10-100 10-100 10-100 10-100 10-100

Hadica PARALLEL — K10 s opletom z nekorodujiceno drétu — typ A

ON 5 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Vnidtormy prismer (mm) 61 82 10,05 12,25 162 03 254 343 400 50,2
Vonkaj&i priemer (mm) 10,7 13,6 156 183 238 286 343 43 52 62 4
Tolerancia priemeru + (mm}) 02 02 02 02 02 02 02 03 03 04
Hmotnost (a/m) 147 197 217 224 400 491 T4 gaz 1382 1652
Polomer ohybu staticky (mm} 25 32 | 45 58 70 85 105 130 160
Polomer ohybu dynamicks (mm ) 30 124 130 140 160 170 190 260 300 320
Mencovity tlak PN (bar) 198 178 13 o3 35 a7 85 46 50 35
Wyrobné dizky {m) 10-100 10-100 10100 10100 10-100 10-100 10-100 10-100 10-100 10-100
NEXT
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SUPRA
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Neopletena (hold) hadica SUPRA

AT L
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Kavava hadica SUPRA je vytvorend z naprofilovaného ocelového pasu elektrickym odporowym zvaranim. zal-
nym varovanim a preloZenim ocelového pasu pri skruZovani (vinuti) hadice vznikne na vreholoch viny, v pasme
varania dvojitd stena, éo dava hadici zv1as1 dobré mechanicke viastnosti. Vyroba hadice jechranend patentom.
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Menovitd svetlost DN (mm) 3 B 10 12 16 20 25 3z 40 50 65 a0 | 00| 12| 450
Vnitorny priemer (mm) B 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 an T 150
Vonkajsi priemer (mm) 10 12 14 17| 215 % 3 40 48 ] 75 85 114 | 1425 167
Tolerancia priemery +- 04/0 | o4/0 | oo | o4/0 | 050 (o604 oot Jogmz [o7eoz | 1003 | voz | woa | 1005 | tos | 105
Hmatnosf jg/m) 85 10 110 5 | 225 | zan | 935 | 538 750 | #o0 | 1240 | 1600 | 2080 | 3o00 | 3450
Polomer ohyhu staticky {mm) 70 75 85 100 125 160 | 20| 250 0| aso| 410 | sz | eao | sso | q2m0
Polomar chyby dynamicky (mm) 14 20 20 25 a3 45 58 75 o5 1z 135 185 1 sl omen ! oamc
Menovity tlak PN (bar) 5 3 25 2 15 1 05 05 05 04 03 02 02 | o1s| 015
Hadica SUPRA s opletom z nekorodujliceho drétu — fyp A
Menovitd svetlost DN {mm) 3 8 10 12 16 20 25 3z 40 50 65 an | oo 12| ds0
Vonkajai priemer (mm) 15| 135 | 155 | 185 2| @5 | 325 42 50 62 | 775 | o5 | 1185 145 | 1605
Hmotnost jg/m) 155 | 210 | 230 | 40| 40| s20| 750 | too0 | 4300 | 4650 | 2500 | aoo0 | asoo | soo0 | sgso
Polomer ohyhu staticky {mm) 105 115 130 150 190 | 240 | so0| as0 | 450 | sa0 | 620 | oo | 1050 | 1450 | 18s0
Palomer ohybu dynamicky (mm) 20 0 a0 40 ] 70 =] 115 145 7o | w5 | 280 | 0| am | 455
Menovity tlak PN (bar) 125 10 80 4 64 50 40 a2 25 2| 125 12 8 8 5
Hadica SUPRA s opletom z nekoroduijdceho drdtu — typ B
Menovitd svetlost DN {mm) B 8 10 12 16 20 25 32 40 50 A5 ao | o 42| 40
Vonkajsi priemer (mm) 13 15 17 20 | 245 a0 34 44 52 G4 a0 100 119 | 1475 172
Hmotnost jg/m) 235 | 35| 60 | s30| 630 | 775 | 1185 | 1490 | 1870 | 2430 | 3600 | 4640 | sso0 | 7035 | esmo
Polomer ohyhu staticky {mm) 115 125 145 165 | 20| a5 | 30| 420 | 495 | sas | eas | as0 | 1155 | 1800 | 2mdo0
Polomer ohybu dynamicky (mm) 25 5 35 45 65 a0 1m0 130 | 160 10 | =m0 | 0| s | 430 | 550
Menovity tlak PN (bar) 175 140 120 100 100 a0 F 50 40 a2 20 15 10 10 8
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DUO
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Neopletend (hold) hadica DUQ

Kovové hadica DUO je vytvorend z naprofilovaného ocelového pasu elektrickym odporovym zvdranim. Ugelnym
tvarovanim a preloZenim naprofilovaného ocelového pésu vznika pri skruZovani (vinutf) hadice dvojitd stena na
obidvoch zvislych stendch a priehlbinach vin hadice. Na vrcholoch (obvode) je stena hadice trojita, o ddva hadi-
ci dobré mechanické vlastnosti. Jej pouZitie je osobitne vhodné pre najvySSie tlaky. Vyroba hadice je chrénend
patentom. Hadica md dobri odolnost voci vybrdcidm.

LARRIRIRIRINL nn' .I‘ l ;‘
lh‘d“i”ip“

Menovita svetlost DN (mm) 5/ 6| 8| 10| 12| 16| 20| 25| 32| 40| 50| 65| 80| 100| 125| 150| 175 200 250| 300
Vntitorny priemer (mm) 52| 63| 81| 102 122] 162 202| 252 | 32,3| 40,3| 50,3| 653| 80,4|100,4| 126| 151| 176 201| 252| 302
Vonkaji priemer (mm) 84| 95| 121|141 | 17| 21| 264| 31,4| 407| 487| 61| 76| 93| 113| 140|1655| 191| 216 269 319
Tolerancia priemeru +/- (mm) 02| 02| 02| 02| 02| 02| 02| 02| 03| 03| 03| 03| 04| 04| 07| 07/ 08 08 1 1
Hmotnost (g/m) 95| 110 | 185| 210| 275| 335| 580| 650 | 1030 | 1200 | 2050 | 2450 | 3200 | 3900| 5500| 6560| 7560| 860011400 13600
Polomer ohybu staticky (mm) 20| 25| 32| 38| 45| 58| 70| 85| 105| 130| 160| 200| 240| 290| 370| 470| 570| 700 860| 1120
Polomer ohybu dynamicky (mm) 75| 80| 100| 115| 125| 145| 170| 195| 300| 340| 390| 460| 520| 600| 720| 880| 1040| 1200| 1520| 1870
Menovity tlak PN (bar) 8| 75| 65| 55 5| 32| 25 2| 16| 16| 15| 15| 15| 15] 15 14| 14| 14 13| 13
Vyrobné dizky (m) 15-22 10-15 6-12 4-12 46 | 45
Hadica DUO s opletom z nekorodujdceho drotu - typ A

Menovita svetlost DN (mm) 5/ 6| 8| 10| 12| 16| 20| 25| 32| 40| 50/ 65 80| 100 125| 150| 175 200 250| 300
Vonkajf priemer (mm) 99| 11| 136| 156| 185| 22,5 279| 334| 427| 50,7| 63| 78| 955|1155| 143|1685| 197| 223| 275| 325
Hmotnost (g/m) 175| 195| 320| 355| 440| 540 730| 1030| 1570| 1830| 2820| 3300| 5000| 5750| 7600 | 9100 {11000 {12700 1610019100
Polomer ohybu staticky (mm) 20| 25| 32| 38| 45/ 58| 70| 85| 105 130| 160/ 200 240| 290| 370| 470| 570| 700| 860| 1120
Polomer ohybu dynamicky (mm) 75| 80| 100| 115| 125| 145 170| 195| 300| 340 390 460| 520| 600| 820| 1050| 1400| 1800 2280| 2800
Menovity tiak PN (bar) 200| 180| 150 130| 110| 90| 80| 65| 55| 45/ 35/ 30 25/ 20| 15| 10| 8| 6| 6| 4
Hadica DUO s opletom z nekorodujticeho drotu - typ B

Menovita svetlost DN (mm) 5/ 6| 8| 10| 12| 16| 20| 25| 32| 40| 50| 65| 80| 100 125| 150 175 200| 250| 300
Vonkajsi priemer (mm) 14| 125| 151] 17,1 20| 24| 294| 354| 447| 52,7| 63,5| 785| 96| 116| 146|171,5| 198| 222| 281| 331
Hmotnost (g/m) 260 | 280| 460| 500| 610| 750| 960| 1480| 2080 | 2400 | 3550 | 4100| 6400| 7300| 9800 11500 |14300|16500|20800 24700
Polomer ohybu staticky (mm) 20| 25| 32| 38| 45| 58| 70| 85| 105| 130| 160| 200| 240| 290| 440| 550| 670| 770 1000| 1320
Polomer ohybu dynamicky (mm) 120 | 140| 165| 190| 210| 250 285 325| 380 | 430| 490| 580| 660 750 960| 1320| 1580| 2000| 2500| 3250
Menovity tlak PN (bar) 270 | 250| 200| 175| 160| 130 110| 95| 80| 65| 55| 40| 35/ 30 22| 20| 18| 15| 14| 12

Hadica DUO s opletom z nekorodujtceho drétu - typ C

Menovitd svetlost DN (mm)

5

6

8

10| 12| 16| 20f 25| 32| 40| 50| 65| 80| 100f 125| 150| 175| 200| 250| 300

Vonkajsi priemer (mm)

37,4| 46,7 547 66| 81 99| 119| 147]1725

Hmotnost (g/m)

1950 | 2600| 3000 | 4300 | 5000| 7900 | 9600 {12000 (14000

Polomer ohybu staticky (mm)

130 160| 180| 260| 300| 470 | 570| 720| 840

Polomer ohybu dynamicky (mm)

325| 380| 430| 490| 580| 660| 750| 1050| 1560

Menovity tlak PN (bar)

135 115/ 95| 80| 60| 50| 40| 35 30
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PARALLEL Kovovd hadica PARALLEL je vytvorend skruzovanim kovového pasu, ktory je zvareny mikroplazmou do tvaru
pozdlZne zvarenej rurky. Na rirku sa formuje (tahd) hydraulickym tvdrmenim za studena paralelnd (prstencovd)
vina, ktord ddva pohyblivost, odolnost proti malym axialnym pohybom (vibrdcidm). Je moZné ju tieZ pouZit ako

m kompenzacné Cleny.

23

Neopletena (hold) hadica PARALLEL

Menovitd svetlost DN (mm) 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 | 300
Vndtorny priemer (mm) 106| 129| 157| 198| 258| 330| 400| 516| 666| 766| 103,0| 1275| 151,5| 200,0 | 250,0 | 300,0
Vonkajsi priemer (mm) 16,1 193| 23,7| 288| 345| 437| 520| 655| 854| 975| 1250 151,5| 177,0| 227,0| 282,0| 335,0
Tolerancia priemeru +/- (mm) 0,3 0,3 0,4 0,4 0,4 0,4 0,5 0,5 0,6 0,6 1,0 1,0 1,0 1,6 1,6 2,0
Hmotnost (g/m) 150 160 250 250 380 420 700 880 | 1250 | 1750 | 2100 | 3250 | 4000 | 7300 | 9200 | 12700
Polomer ohybu staticky (mm) 35 35 45 55 70 80 100 130 175 200 250 325 375 260 340| 420
Polomer ohybu dynamicky (mm) 125 140 190 215 250 270 320 360 450 500 600 750 850 950 | 1200 | 1600
Menovity tlak PN (bar) 5 5 4 3 3 3 2 1 1 1 1 1 0,8 0,8 0,6 0,5
Vyrobn4 dizka (m) 10 5

Hadica PARALLEL s opletom z nekorodujticeho drotu - typ A

Menovita svetlost DN (mm) 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300
Vonkajsi priemer (mm) 175 208 | 252 | 303 | 36,0 | 457 | 540 | 675 | 87,9 |100,0 | 128,0 | 1545 | 180,0 | 232,0 | 287,0 | 340,0
Hmotnost (g/m) 300 | 320 | 500 | 530 | 750 | 950 | 1350 | 1600 | 2600 | 3200 | 4400 | 5750 | 6900 {11000 |[13500 (17600
Polomer ohybu staticky (mm) 35 35 45 55 70 80 | 100 | 130 | 175 | 200 | 250 | 325 | 375 | 260 | 340 | 420
Polomer ohybu dynamicky (mm) 190 | 210 | 285 | 310 | 375 | 405 | 480 | 550 | 675 | 750 | 920 | 1160 | 1320 | 1400 | 1650 | 1750
Menovity tlak PN (bar) 75 70 65 50 40 35 30 25 20 18 14| 125 10 6 35 2

Hadica PARALLEL s opletom z nekoroduijticeho drotu - typ B

Menovitd svetlost DN (mm) 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80 | 100 [ 125 | 150 | 200 | 250 | 300
Vonkajsi priemer (mm) 190 | 223 | 26,7 | 318 | 374 | 47,7 | 56,0 | 69,5 | 90,4 | 102,5 130 | 157,56 | 183,0 | 237,0 | 292,0 | 345,0
Hmotnost (g/m) 450 | 480 | 750 | 800 | 1150 | 1500 | 2000 | 2350 | 4000 | 4700 | 6700 | 8300 | 9800 |15000 |17800 |23000
Polomer ohybu staticky (mm) 35 35 45 55 70 80 100 130 175 200 250 325 375 260 340 | 420
Polomer ohybu dynamicky (mm) 205 225 305 330 382 415 490 570 685 770 960 | 1200 | 1400 | 1600 | 1750 | 2300
Menovity tlak PN (bar) 105 | 100 90 75 60 50 40 32 25 22 20 18 15 9 5 3
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Montiflex

TVAROVATELNE NEREZOVE TRUBKY PRE VODU A PLYN

Nas produkt MONTIFLEX sluzi na jednoduchlu a bezpeénu instalaciu rozvodov kvapalin
a plynov. Ohybom trubiek sa daju jednoducho nahradit kolena. Trubky su dodavané
v metraZi a na urditt dizku sa upravuju podra potreby priamo na mieste instalacie pomocou
naradia dodavaného v kufrikoch.

Zakladné rozmery a technické parametre metraze :

st LT

, , . Minimaln Dovoleny
Vn_utorny Vo.nkaJS| Tolerancia polomery Matica Hmotnost tlak Y Vyrobné dizky

DN priemer priemer ohybu ori 20°C

d di d,d1 Fmin p

mm mm mm mm kg/m bar m
12 12,6 16,7 0,3 20 G 1" 0,086 18
16 16,5 21,4 0,3 25 G %" 0,141 11 10-100
20 20,5 26,7 0,3 30 G1" 0,193 14

Material metraze : nerezova ocel AlISI 316L

Montazny kufor — obsahuje rezak trubiek, ru¢ny
lis na rozlisovanie metraze, vymenné delené
puzdra, po 10 ks mosadznych matic, tesneni
a opernych kruzkov

POUZITIE :

VODA - systém je vhodny pre tlakové rozvody Gzitkovej a pitnej vody. Vhodné pre pripojenie
bojlerov, kotlov, radiatorov vodovodnych armatur u sanitarnych zariadeni, umyvaciek riadu a vSade
tam, kde by montaz klasickym spdsobom bola obtiazna.

PLYN — systém je vhodny pre rozvody plynu, pripojenie plynovych spotrebi¢ov, pre plynové
inStalacie.

KOHAFLEX spol. s r.o.

P.0.BOX 78-Posta 5, Majerské cesta 57 g%Hé\&?a( Egt:gfa"; r.o.
974 05 Banska Bystrica, Slovakia e X L

K 703 00 Ostrava - Vitkovice
tel. 00421 48 4141 075 tel.: 00420 59 595 5330
fax: 00421 48 4146 918 "

fax: 00420 59 595 5710

e-mail: kohaflex@kohaflex.sk e-mail: kohaflex cz@cmail.cz

www.kohaflex.sk
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Standardny sortiment
koncoviek

Vyhodou celokovovych hadic je, Ze zvdranim, alebo spdjkovanim koncoviek mozno vytvorit spolahlivé, tesné a
proti tlakovym namahaniam odolné, Cisté kovové spojenie bez organickych tesneni. Pre zniZenie ohybového
namahania hadice bezprostredne za miestom spojenia (zvaru), sa pouZivaji kovové ochranné objimky. V tychto
objimkach st zvarené konce hadic s ochrannym opletenim.

DlZky objimok
DN 5 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80| 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300
EH 16 16 20 20 24 24 28 28 34 34 42 42 54 54 30 30 40 40 50 50
ER 8 8 10 10 12 12 14 14 17 17 20 20 25 25 30 30 40 40 50 50

Tolerancia celkovej
dlZky hadice

Pevna koncovka Sesthranna,
vonkajsi zavit

Pevna koncovka
Sesthranna,
vnitorny zavit

Tolerancia celkovej dizky hadice sa pohybuje v hraniciach tolerantného pofa -1% do +3%.

Rurkovy kuZelovy zavit podfa STN 01 4034

Typ koncovky Material dovolend spdsob pripojenia hadica - koncovka
prevédzkovd teplota

AA1 ocel 11 523 300°C zvdranie v ochrannej atmosfére Ar

AA 2 mosadz 42 3223 250 °C tvrda spéjka Ag

nekorodujtica 17247,17 248 | 600 C

AA 3 ocel zvaranie v ochrannej atmosfére Ar

17 348 500 C
DN (mm) 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Zavit R” 1/4 1/4 3/8 12 12 3/4 1 1w 1% 2
s (mm) 14 14 17 22 22 27 36 46 50 65
h (mm) 28 30 31 34 34 36 40 42 44 52
PN (bar) to 120 'C 100 63

Rurkovy valcovy zdvit podla STN 01 4034

Typ koncovky Material dovolend spdsob pripojenia hadica - koncovka
prevadzkové teplota

BA1 ocel 11 523 300°C zvdranie v ochrannej atmosfére Ar

BA 2 mosadz 42 3223 250 °C tvrda spéjka Ag

nekorodujtica 17247,17 248 | 600 C

BA 3 ocel zvdranie v ochrannej atmosfére Ar

17 348 500 C
DN (mm) 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Zavit Rp” 1/4 1/4 3/8 12 12 3/4 1 1 1% 2
s (mm) 17 17 22 27 27 32 41 50 55 65
h (mm) 25 25 25 29 29 32 36 38 40 44
PN (bar) do 120 'C 100 63
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Koncovka s plochym
tesnenim
a presuvnou maticou

Koncovka s gulovou tesniacou
plochou a presuvnou maticou

zavit
DN
\

Skrutkovatelna koncovka,
vnitorny zavit

\ ‘.H .il \ \‘\“

Sy [ S2

Sesthrannd matica, vnitorny rdrkovy zvit podfa STN 01 4033

Typ koncovky Material dovolend spdsob pripojenia hadica - koncovka
prevadzkovd teplota
CA1 ocel 11523 300°C zvéranie v ochrannej atmosfére Ar
CA2 mosadz 42 3223 250 C tvrdd spdjka Ag
- 17 247,17 248 | 600 C
CA3 gﬁg?rodumca zvdranie v ochrannej atmosfére Ar
17 348 500 C
DN (mm) 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Zavit G” 1/4 3/8 12 5/8 3/4 1 1 1" 13 2
s (mm) 17 22 27 27 32 4 50 55 60 70
h (mm) 18 18 18 22 22 22 24 24 26 26
PN (bar) to 120 'C 100 63 40
CB - Sesthrannd matica, vntorny rirkovy zavit podfa STN 01 4033
CC - Sesthrannd matica, vnttorny metricky zdvit podfa STN 01 4013
Typ koncovky Material Dovolena Spdsob pripojenia
prevadzkova koncoviek
teplota
CB 1 cC1 ocel 11 523 300C zvar. v ochr. atmosfére Ar
CB 2 CcC2 mosadz 43 3223 250C tvrdd spdjka Ag
CB3 cC3 nekorodujtica ocel 17 247,17 248 600C zvar. v ochr. atmosfére Ar
DN (mm) 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Z4vit G" pri CB 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 1 11/4 1172 13/4 21/4
ZavitM pri CC M14x1,5 | M16x1,5 | M18x1,5 | M22x1,5 | M26x1,5 | M30x1,5 | M38x1,5 | M45x1,5 | M52x1,5 | M65x1,5
s(mm) 17 2 27 27 3?2 4 50 55 60 70
h(mm) 23 23 23 25 25 28 30 30 33 36
PN (bar) pri 120C 100 63
Sesthranné zdvitové spojenie s plochym tesnenim,
vnitorny rdrkovy zdvit podfa STN 01 4033
Typ koncovky Material dovolend spdsob pripojenia hadica - koncovka
prevadzkovd teplota
Fitting Presuvnd matica
temperovand typ 374,
liatina PN 138280
42 2536
DA Priamy nétrubok | 300 C zvaranie v ochrannej atmosfére Ar
typ 370,
PN 138270
ocel 11 373 operny natrubok
DN (mm) 8 10 16 20 25 32 40 50 65 80
Zavit G” 1/4 3/8 12 3/4 1 1 1" 2 22 3
h (mm) 47 51 56 60 66 71 77 81 99 108
| (mm) 26 28 31 33 36 38 4 46 56 57
s (mm) 32 36 46 50 55 70 75 90 110 130
s¢(mm) 19 22 27 32 38 47 56 66 83 96
Sy(mm) 17 19 24 30 36 46 50 60 80 90
PN (bar) do 120°C 25 25 25 25 16 16 16 16 16 16
PN (bar) do 300°C 20 20 20 20 13 13 13 13 13 13
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Skrutkovatelna koncovka,

vnitorny zavit

Skrutkovatelna koncovka,

vonkajsi zavit

Sesthranné zavitové spojenie s kuzelovou tesniacou plochou 24"

rirkovy valcovy zavit podla STN 01 4034

Privarovaci natrubok

Typ koncovky Material dovolend spdsob pripojenia hadica - koncovka
prevadzkovd teplota
EA1 ocel 11 523 300°C zvdranie v ochrannej atmosfére Ar
EA 2 mosadz 42 3223 250 C tvrdd spéjka Ag
- 17 247,17 248 | 600 C
EA3 gig?rodumca zvdranie v ochrannej atmosfére Ar
17 348 500 C
DN (mm) 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Zavit Rp” 1/4 1/4 3/8 12 12 3/4 1 1 17 2
h (mm) 42 43 45 51 51 57 62 68 71 79
| (mm) 23 23 24 25 25 28 30 34 36 39
s (mm) 17 19 22 27 32 36 41 50 60 70
s (mm) 17 17 22 24 27 32 41 46 55 65
PN (bar) do 120 'C 100 63
Sesthranné zavitové spojenie s kuzelovou tesniacou plochou 24,
rdrkovy kuZefovy zivit podla STN 01 4034
Typ koncovky Material dovolend spdsob pripojenia hadica - koncovka
prevadzkovd teplota
GA1 ocel 11 523 300°C zvéranie v ochrannej atmosfére Ar
GA2 mosadz 42 3223 250 C tvrdd spédjka Ag
i 17 247,17 248 | 600 C
GA3 gig?rodmuca zvdranie v ochrannej atmosfére Ar
17 348 500 C
DN (mm) 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Zévit R” 1/4 1/4 3/8 12 12 3/4 1 1 1% 2
h (mm) 41 43 45 52 52 59 65 72 73 84
| (mm) 23 23 24 25 25 28 30 34 36 39
4 (mm) 17 19 22 27 32 36 4 50 60 70
So (mm) 17 17 19 24 27 32 4 46 55 65
PN (bar) do 120 'C 100 63
Typ koncovky Material dovolend spdsob pripojenia hadica - koncovka
prevadzkovd teplota
FA1 ocel 11 523 300°C zvdranie v ochrannej atmosfére Ar
i 17 247,17 248 | 600 C
FA3 ggg?mduwca zvéranie v ochrannej atmosfére Ar
17 348 500 C
DN (mm) 10 16 20 25 32 40 50 65 80
D1 (mm) 14 20 25 30 38 45 57 76 89
Dy (mm) 10 16 20 25 33 40 50 67 80
h (mm) 50 50 54 54 56 56 60 60 70
PN (bar) 100 63 40
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Prirubové armatiiry

spOsob pripojenia
hadica - koncovka

Typ koncovky | Materidl dovolend
prevadzkova teplota
PP 1 ocel 11 523 450 °C
Pevnd priruba 17 247,17 248 | 600 C
PP3 nekorodujlica ocel
17 348 500 C
volnd .
. ocel 11523
w1 priruba 450 C
Volnd priruba nétrubok ocel 11 523
S privarovacim —
natrubkom volnd 17247 600 C
VP 3 priruba nekorod. 17 248
) ocel ;
nétrubok 17 348 500 C

zvéranie
v ochrannej
atmosfére Ar

Pripojovacie rozmery prirub podfa STN 13 1160 - rozsah tlakov PN 2,5 aZ PN 100
Typ PP + VP, spolocné rozmery pre tlaky PN 2,5 aZ PN 100

v
| DN (mm) 10| 16| 20| 25| 32| 40| 50| 65| 80| 100| 125| 150 | 200 | 250 | 300
el f (mm) 2| 2| 2| 2| 2| 3| 3 3| 3| 3| 3| 3| 3| 3| 4
OO
z (mm) 3l 3| 3| 3 3| 3| 3 3| 3 3| 3| 3| 3| 3| 4
‘L h (mm) 52| 52| 57| 57| 59| 59| 65| 65| 75| 75| 75| 85| 85| 100 120
|
lbla
Typ PP + VP, rozmery pre tlaky PN 2,5 a PN 6 pre v3etky DN 10 a7 300
b ER ‘ DN (mm) 10| 16| 20| 25| 32| 40| 50| 65| 80| 100| 125| 150 | 200 | 250 | 300
= | D, (mm) 75| 80| 90| 100| 120| 130| 140| 160| 190 | 210| 240 | 265| 320 | 375 | 440
&} i
‘— D, (mm) 50| 55| 65| 75| 90| 100| 110| 130| 150 | 170 | 200 | 225| 280 | 335 | 395
i e 'i'l\"‘ "'|=[ D; (mm) 35| 40| 50| 60| 70| 80| 90| 110| 128| 148| 178| 202 | 258 | 312 | 365
a4 %w%
< a (mm) 10| 10| 10| 12| 12| 12| 12| 12| 14| 14| 14| 14| 16| 20| 24
1 a;(mm) 12| 12| 14| 14| 14| 16| 16| 16| 18| 18| 20| 20| 22| 22| 24
b (mm) 10| 10| 10| 10| 10| 10| 12| 12| 14| 14| 14| 14| 16| 18| 18
; i 40 4l 4| 4l 4| 4| 4| 4| 4| 4| 8| 8| 8| 12 12
o
d (mm) 1| 11| 1| 1| 14| 14| 14| 14| 18| 18| 18| 18| 18| 18| 22
Typ PP + VP
tlak PN 10 pre DN 10 a7 250
tlak PN 16 pre DN 10 a7 150
DN (mm) 10| 16| 20| 25| 32| 40| 50| 65| 80| 100| 125| 150 | 200 | 250 | 300
D, (mm) 90| 95| 105| 115| 140| 150| 165| 185| 200 | 220 | 250 | 285| 340 | 395
D, (mm) 60| 65| 75| 85| 100| 110| 125| 145| 160 | 180 | 210 | 240 | 295| 350
D; (mm) 42| 47| 58| 68| 78| 88| 102| 122| 133| 158 | 184 | 212 | 268 | 320
a (mm) 14| 14| 14| 16| 16| 16| 16| 16| 18| 18| 18| 18| 20| 24
a; (mm) 14| 14| 16| 16| 16| 18| 20| 20| 22| 24| 26| 26| 26| 26
b (mm) 10| 10| 12| 12| 12| 12| 14| 14| 16| 16| 18| 18| 20| 20
i 40 4| 4| 4| 4| 4| 4| 4| 8| 8| 8| 8| 8| 12
d (mm) 14| 14| 14| 14| 18| 18| 18| 18| 18| 18| 18| 22| 22| 22
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DN

Typ PP + VP

tlak PN 25 pre DN 10 a7 100

tlak PN 40 pre DN 10 a7 80
DN (mm) 10 16 20 25 32 40 50 65 80| 100 | 125| 150 | 200 | 250 | 300
Dy (mm) 90 95| 105| 115| 140| 150 | 165| 185| 200 | 235
D, (mm) 60 65 75 85| 100| 110| 125| 145| 160 | 190
D3 (mm) 42 47 58 68 78 88| 102| 122 | 133| 158
a (mm) 16 16 16 18 18 18 20 22 24 24
a;(mm) 16 16 18 18 18 18 20 22 24 24
b (mm) 12 12 14 14 14 14 16 16 18 18
i 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8
d (mm) 14 14 14 14 18 18 18 18 18 22
Typ PP + VP
tlak PN 63 pre DN 10 a7 50
tlak PN 100 pre DN 10 aZ 25
DN (mm) 10 16 20 25 32 40 50 65 80| 100 | 125| 150 | 200 | 250 | 300
D; (mm) 100 105 140 170 180
D, (mm) 70 75 100 125] 135
D3 (mm) 42 47 68 88| 102
a (mm) 20 20 22 22 24
a;(mm) 22 22 24 24 26
b (mm) 14 14 16 16 18
i 4 4 4 4 4
d (mm) 14 14 18 22 22
Typ koncovky | Materidl dovolend spdsob pripojenia
prevadzkovd teplota | hadica - koncovka
lemovy nekorodujtica | 17 248
krazok ocel
LP1
volnd : 11 523
priruba ocel
450 C
lemovy nekorodujica | 17 248
VolInd priruba kraZok ocel zvdranie
s lemovym LP 2 v ochrannej
krizkom volnd galvanicky po-| 11523 atmosfére Ar
priruba zinkovand ocel
lemovy
krazok nekoroduitca
LP3 orodujtca | 47 948 600 C
- ocel
volnd
priruba
Typ LP, spolocné rozmery pre tlaky PN 2,5 az PN 16
DN (mm) 10 16 20 25 32 40 50 65 80| 100 | 125| 150 | 200 | 250 | 300
h (mm) 10 12 14 17 18 20 23 26 28 28 28| 31| 37
s (mm) 15| 15| 15 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3

Ostatné rozmery su zhodné s rozmermi prirubovych koncoviek VP

Pre tlaky PN 2,5 a7 PN 100 platia uvedené rozmery prirub v prevedni:

- hrubd tesniaca lista
- hladkd tesniaca liSta

-STN 13 1160.0
-STN 13 1160.6
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Nestandardné koncovky

Sposob pripojenia

Montazne predpisy
pre kovové ohybné
hadice

Pre tlaky PN 10 aZ PN 100 je moZné na poZiadanie zakaznika upravit tesniace plochy prirub v prevedni:

- nakruzok -STN 13 1160.1
- vykruZok -STN 13 1160.2
- pero -STN 13 1160.3
- drézka -STN 13 1160.4

Pripojovacie rozmery podla STN 13 1160 st zhodné s normou DIN 2501 pre tlaky:

PN25; PN 6 v celom rozsahu priemerov DN 10 to 300
PN 10; PN 16 do priemeru DN 65
PN 25; PN 40 do priemeru DN 65
PN 63 do priemeru DN 25
PN 100 iba priemer DN 25

Po dohode s vyrobcom moZno vyrobit hadice so Specidinym vyhotovenim koncoviek,
podla poZiadavky zdkaznika.

V objedndvke musia byt uvedené tieto ddaje:

- menovitd svetlost DN

- celkovd dizka hadice s koncovkami
- poget kusov

- typ koncoviek (pripojovaci rozmer)
- druh prepravovaného média

- maximdlny prevadzkovy tlak

- maximdlna prevddzkovd teplota

- druh a velkost pohybu hadice

Priklad objednavky:

Objedndvame 6 ks hadic, svetlost 25 mm, koncovky CA1/PP1, pripojovaci rozmer koncovky PP1 podfa PN 40,
celkovd dlzka hadice 1.500 mm, max. prevddzkovy tlak 3 MPa, max. prevddzkova teplota 150°C, prepravované
médium - vodnd para, druh pohybu - vibrécie.

Zivotnost kovovych hadic v znacnej miere zdvisi od ich sprdvnej montdZe. Vo vaSine pripadov, v ktorych sa
kovové hadice neosvedCili a boli zdrojom portich, bola pricinou tychto poridch nespravna montdzZ a ich apliko-
vanie.

Vo vacSine mozno docielit Géelnou zmenou montdZe (napr. pouZitim pevnych obltkov) flexibilnych hadic velmi
dobré vysledky.

Kovové hadice nemoZno namdhat nad hranicou ich elasticity, torzné namdhania sd nepripustné a vo vacSine pri-
padov ich mozno eliminovat sprévnou montdZou. Velky vyznam ma aj volba spravnej dizky hadice.

Dalej st 8kodlivé striedavé pohyby a namahania v ohybe v blizkosti miest pripojeni. Tam, kde to pomery dovolu-
ju, mala by sa hadica namontovat tak, aby na oboch pripojoch volne previsala. DoleZité je, aby kovovd hadica bola
namontovand volne bez napnutia. Z uvedeného dovodu by na jednom konci mala byt hadica pripevnend prievleg-
nou maticou alebo otoénou prirubou.

Z funkéného hladiska a Cinnosti ohybnej hadice vyplyva, Ze tdto hadica je ¢asto ovela viac namahand ako
ktordkolvek ind Cast stroja.

PretoZe poZiadavky kladené na kovové hadice su stale rozdielne, odporicame vdm informovat nds pomocou
nacrtku alebo obrdzku o umiestneni a pouZiti hadice. Na zdklade tychto informacii vdm moZeme navrhnut opti-
médlne umiestnenie a typ hadice podla vaSich poZiadaviek.

Nasledovné vyobrazenia ozrejmuju niekolko v praxi sa Casto vyskytujtcich nesprévnych sposobov aplikovania
hadic a priklady ich sprévnej aplikdcie s odstranenim nedostatkov.

Pri urCovani polomeru ohybu boli zohladnené pravidla a ustanovenia noriem ISO pre pohyblivé vinovcové hadice.
Pri dimenzovani montédZnych dispozicif platia preto tieto ustanovenia normy IS0, najmé:

- predpisy pre typovi skusku
- definovanie Zivotnosti
- odolnost proti tlakovym namdhaniam pri zvySenej teplote
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Pravidla pre vypodet dizky

celokovovych hadic

o ar——

! £

! SN
& 1 1

+
|
|

90" - uhol pri jednoduchom ohybe a pri malych pohyboch

Celk. dizka TL ~2r+2(h+2EH)

DiZka strany a =1215r+h+ 2 EH

r = polomer ohybu pri jednoduchom ohybe

h = dizka armatdry (pozri “Standardné koncovky”)
EH = df7ka objimky (pozri “Standardné koncovky”)
a = di7ka strany

TL = celkova dizka hadice

180 " - uhol pri vertikdlnom pohybe

Celk. dizka TL =4r+0,5s +2(h + 3EH)

hy =1,43r+0,5s + h+ 3EH

h, =1,43r + h + 3EH

r = dynamicky polomer ohybu (tab. jednotlivych typov hadic)
h = di7ka armatdry

EH = dizka objimky

S = zdvih hadice

hy =max. vySka pre 180 “ uhol

h, =min. vySka pre 180 " uhol

TL = celkovd dizka hadice

180 " - uhol pri horizontdinom pohybe

Celk. dizka TL =4r+055s + 2( + 3EH)

hy =143r+0,5s +3EH +h

h, =1,43r+h + 3EH

r = dynamicky polomer ohybu (tab. jednotlivych typov hadic)
h = df7ka armatdry

EH = dizka objimky

S = posun hadice

hy =max. vySka pre 180 " uhol

h, =min. vySka pre 180 " uhol

TL = celkova dizka hadice

180 " - uhol pri laterdinom pohybe

Celk. dizka TL =4r +157s + 2(h + 3EH)

h, =1,43r+0,785s + h + 3EH

h, =143r+0,5s +h+3EH

r = dynamicky polomer ohybu (tab. jednotlivych typov hadic)
h = di7ka armatry

EH = diZka objimky

S = posun hadice

h, =max. vySka pre 180 " uhol

h, =min. vySka pre 180 " uhol

TL = celkové dizka hadice
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Nespravne Spravne
Prili§ silné namahanie Pri pouZit pevného potrubia Obr. 1
v ohybe smeruje priamo dole
bezprostredne
za pripojom
Prili§ silné namahanie Naméhanie v ohybe sa prenesie Obr. 2
ohybom bezprostredne len na strednd ¢ast hadice pri
za miestom ohybu pouZiti pevnych oblikov
pred pripojmi hadice
Ako v pripade obr. 2 Ako v pripade obr. 2 0Obr. 3
Striedavé ohybové Ziadne premenlivé ohybanie a malé Obr. 4
namahanie a prili§ silné ohnutie namahanie bezprostredne
bezprostredne na pripojoch za pripojmi pri poZitf
pevnych oblikov
Striedavé ohybové Pri pouZitich tuhych obltikov Obr. 5
namahanie a prili§ intenzivne odpadaju striedavé pohyby
ohybanie pripojov hadic a namdhania v ohybe
Nepriaznivé PouZitie stcasne sa pohybujucej Obr. 6
torzné pohyby nosnej kladky odstrariuje
a torzné namdhanie striedavé pohyby a toéné namdhania
Prili§ velké namahanie ZniZenie namdhania v ohybe Obr. 7
v ohybe na pripustnd mieru
Stogend hadica sa Vlyrovndvanie hadice Obr. 8
v Ziadnom pripade odkrdcanim
nema vyrovnat tahom 20 zvinutej polohy
za jeden koniec
Torzné naméhanie Odstranenie torzie 0Obr. 9
a prili$ silny ohyb priamo a priaznivé namahanie Fj » b
za lavym pripojom v ohybe pri pouZiti tuhych oblikov wﬁgf
C:):Smmfj -
Torzné namahanie V tych pripadoch, Obr. 10
ked nemoZno odstrdnit torzné naméhanie,
treba pouZit otocné spojky,
ktoré zachytdvaju torzné naméhanie,
takZe hadica bude namahand len v ohybe
Torzné naméhanie, Odstrénenie naméhania Obr. 11

pretoZe obidva pripoje
nie su v jednej osi

pouZitim tuhého
dvojitého oblika
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Dotaznik pre Specifikaciu hadic

Zékaznik: Déatum:
Spracovatel:
Funkcia:

Telefon:

Telefax:

Hruboordmovanii ¢ast prosime bezpodmieneéne vyplnit

Menovita svetlost Koncovky - jedna strana

Celkové dizka mm - druhd strana

Tlak min. max. Prepravované médium

- vnutorny MPa Teplota min. max.

- vonkajsi MPa - média 4
Pocet kusov - okolia "C

Prosime vyplnit, pokial je to moZné

Material hadice Polomer ohybu - staticky mm

Material koncoviek Polomer ohybu - dynamicky mm

Druh pohybu

a jeho intenzita

VonkajSie vplyvy

Pouzitie

Specidlne poziadavky

KOHAFLEX spol. s r.o0. KOHAFLEX GZ spol. s r.0.

P.0.BOX 78 — posta 5, Majerskd cesta 57, 974 05 Banska Bystrica P.0.BOX 73, Kotkova 6, 703 00 Ostrava — Vitkovice
tel.: 00421-48-414 10 75, 414 27 22, fax: 00421-48-414 69 18 tel.: 00420-59-595 53 30, fax: 00420-59-595 57 10
e-mail: kohaflex @kohaflex.sk e-mail: kohaflex.cz@cmail.cz

www.kohaflex.s www.kohaflex.sk
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