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Vseobecné informacie

Tkaninové kompenzatory s flexibilné potrubné diely, uréené na zachytavanie teplotnych dilatdcii, alebo vibracii od kmitajticich agregétov,
napriklad ventilatorov.

Sa urcené vylucne pre plynné médid (vzduch, spaliny,...), nizke tlaky, alebo podtlaky, Standardne v desiatkach kPa. Je ich moZné pouZit
pre vysoké teploty média, az do 1200°C.

Konstrukcia

e Tkaninové kompenzatory st zhotovené z viacerych vrstiev priemyselnych tkanim zo sklenenych, keramickych, kevlarovych... vldkien,
tepelno-izolanych pasov a félii odolnych voCi chemickej agresivite média. PouZité materidly maju dobru odolnost vo€i pretekajlicemu
médiu, vibracidm a vplyvom vonkajSieho prostredia.

e Tkaninové kompenzatory m6Zu mat kruhovy, alebo nekruhovy prierez. Nemaju typizovanu rozmerovi radu. Konstrukcia je vZdy navrho-
vana podla konkrétnej aplikécie, pre konkrétny tvar potrubia, pripojovacie rozmery a poZiadavky na prevédzkové zatazenie.

e Tkaninové kompenzéatory mdZzu mat rozdielne pripojovacie rozmery na jednej a druhej strane aj vyosenie otvorov pripojovacich stran.

e Zakladné rozliSenie tkaninovych kompenzétorov podla spdsobu pripojenia do potrubného systému je do 3 kon$trukénych typov KA,
KB a KC.

Typ KA Typ KB Typ KC
Pripojenie do potrubného systému Pripojenie do potrubného systému Pripojenie do potrubného systému
pomocou spon, alebo pritlacnych I8t pomocou prirub pomocou pritlaénych list.

Maju vytvoreny priestor pre silnejSiu
tepelnu predizolaciu

Pripojovacie rozmery kompenzatorov

e Pripojenie na riru e Prirubové pripojenie
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Typy tkaninovych kompenzatorov podla tvaru
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Material:

e Tkaninové kompenzatory su zhotovené z vrstiev priemyselnych tkanin a tepelno-izolacnych pasov. PouZité materidly
tkanim a pocCet vrstiev tepelnej izoldcie navrhuje vyrobca na zaklade poZiadaviek prevddzkového zataZenia

e Tkaninové kompenzatory st vyrdbané v dvoch zdkladnych materidlovych prevedeniach Siltek, alebo Fluotek.

e Konstrukcia Siliek md vonkajSiu D, dymotesnd vrstvu vyrobend zo sklenej tkaniny s vulkanizovanou silikénovou vrstvou

e Konstrukcia Fluotek md vonkajSiu D, dymotesnd vrstvu vyrobent zo sklenej tkaniny s PTFE laminovanim

1.Vrstva A: je prvd vrstva, ktord je v styku s médiom. Je vyrobend z pevnejSej tkaniny (sklené vldkna, keramické vldkna,
Kevlarové vldkna,..) so zvySenou odolnostou voci abrazivnemu vplyvu média. Pre zvySenie odolnosti voCi abrazii moZe
byt pred prvu vrstvu predradend vrstva vyrobend z pletiva z nekoroduijticej ocele.

2.\VIrstvy B: st vyrobené z tepelno-izolagnych pésov zo sklenych, alebo keramickych viakien. Ulohou strednych vrstiev B
je vytvorenie tepelnej izolécie, aby vysokd teplota média nepoSkodila silikdnovd, alebo PTFE impregnéciu vonkajSej
vrstvy.

3.Vrstva C: plastova fdlia, zabezpedujlca zabrénenie prieniku chemicky agresivneho média

4.Vrstva D: je vonkajSia vrstva, s vrstvou silikénu, alebo PTFE, zabezpe€ujtica dymotesnost a odolnost voci vplyvom vonkaj-
Sieho prostredia

5.Vrstva E: je spevnenie okrajov kompenzdtorov v oblasti pripojenia do potrubnych systémov cez spony, pritlacné listy
a priruby

6. Vrstva F: Pri vy$Sich teplotdch (viac ako 500 C) je potrebné aplikovat pred vnitornu vrstvu kompenzatora tepelnd izoldciu
(minerdlna vina, tepelno-izolatny vankus)

Priklady materialového zlozenia kompenzatorov

Fluotek 20 Single Fluotek 40

Siltek 50 Siltek 50 s pred-izolaciou




Doplinkové konstrukéné prvky

Pokial je rychlost pridenia média vy$Sia ako 7 m/s, alebo médium obsahuje abrazivne Castice je potrebné pouZit vnutorné
ochranné rdry prirubové, alebo privarovacie.
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Vertikdlne potrubie, smer pridenia
zdola nahor

Navrh tkaninovych kompenzatorov

Pre optimalny ndvrh je potrebné zadat:
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Prepravované médium. V pripade chemicky agresivnych médii je potrebné o najpresnejSie definovat druh a koncen-
traciu

. Prevéadzkovy tlak/podtlak

Rozsah prevédzkovych teplot

. M4 tlak kolisavy, alebo pulzujtci priebeh
. Poziadavky na druh velkost pohybov (axial, lateral, angular), alebo vibrdcie
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Rychlost priidenia média

Orientdcia potrubia horizontdlna, vertikédlna, Sikmd. V pripade vertikdinej a Sikmej orientdcie je potrebné zadat smer
prudenia (zdola nahor,..)

Kompenzator je umiestneny vo vnutornom/vonkajSom prostredi

Je poZiadavka na max. dovolenu teplotu na povrchu kompenzatora

Poziadavky na pripojovacie rozmery kompenzatora je optimdlne zadat pomocou Dotaznika pre tkaninové kompenzétory
spol. Kohaflex, ktory zaSleme, alebo ho moZete ndjst na www.kohaflex.sk

Poziadavka na rozsah doddvky (tkanina, ocel. diely, spoj. materidl, tesnenie...)

Rozsah dodavky

Tkaninové kompenzatory doddvame v rozsahu:
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Samotny tkaninovy kompenzator. PouZiva sa predovSetkym v pripade vymeny existujiceho poSkodeného kompen-
zétora

Tkaninovy kompenzator + pritlaéné priruby/pritlacné listy, alebo upinacie spony + vnutornd ochrannd rira + spojovaci
materidl

Kompenzatory typu KA a KC méZu byt dodané ako uzatvorené, alebo ako otvoreny pds pre montaZ na mieste aplikdcie.
Kompenzatory méZu byt dodané s dierovanim, alebo bez dierovania pripojovacich ¢asti

Kompletnd montéZna jednotka. Tkaninovy kompenzétor dodany namontovany na ocelovych dieloch, zafixovany a pri-
praveny na vloZenie do potrubného systému. Je to vhodné pouZit tam, kde sd komplikované podmienky pre montdz
tkaniny v prevddzke, pripadne montaZ tkaniny na mieste aplikacie je nerentabilnd

Spol.Kohaflex pontika zameranie v prevadzke, ndvrh kon§trukcie kompenzdtorov a tiez $éf-montdZ kompenzatorov
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Spoloénost KOHAFLEX je drZitelom Certifikdtu riadenia kvality ISO 9001
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KOHAFLEX spol. s 1. 0.

Majerskd cesta 57, 974 01 Banské Bystrica
tel.: 00421 48 414 89 57, 00421 48 414 89 58
e-mail: kohaflex @ kohaflex.sk
www.kohaflex.sk
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KOHAFLEX CZ spol. s . 0.

Kotkova 6, 703 00 Ostrava — Vitkovice

tel./fax: 00420 602726584, 00420 602117790
e-mail: kohaflex @kohaflex.cz
www.kohaflex.sk
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